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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(3) Elektrisches Installationsgerat 

@ Es handett sich urn ein elektrisches Installationsgerat, 
insbesondere urn einen Schalter mit einem die eiektrischen 
Kontakte aufnehmenden Sockel und mit einem Tragring. An 
diesem ist ein Innenschaltglied kipp- oder schwenkbar 
gelagert. Es ist ferner ein AuGenrahmen und eine Abdeckung 
vorhanden, die unter Zwischenschaltung eines Klemmrah- 
mens am Tragring festgelegt sind. Ferner hat das elektrische 
Installationsgerat eine Schaltwippe, die einerseits mit dem 
Innenschaltglied und andererseits mit der Abdeckung ver- 
bunden werden kann. 

Urn die Schaltwippe und die damit zusammenwirkenden 
Teile ohne Verwendung von Seitenschiebern herstellen zu 
konnen, ist vorgesehen. die Schaltwippe an zwei ihrer 
gegenuberliegenden Seitenwande Haken aufweisen zu las- 
sen. Diese ragen uber das Grundprofil der Schaltwippe 
hinaus. Sie wirken zur Verbindung mit der Abdeckung mit 

^ Wandungen von Ausnehmungen zusammen, die im Bereich 
der Begrenzungswand eines Durchbruches dieser Abdek- 

0> kung angeordnet sind. Bevorzugt wird eine solche Schalt- 
wippe, die einstuckig aus einem der in der Elektroindustrie 

CO gebrauchlichen Isolierstoffe hergestellt ist. 

00 
CM 

Q 


2/18/OS, EAST Version: 2.0.1.4 


DE 40 28 619 Al 

1 2 


Beschreibung 

Die Erfindung bczicht sich auf ein clektrischcs Instal- 
lationsgerat, insbesondere Schalter, mit einem die elek- 
trischen IContakte aufnehmenden Sockel und mit einem 
Tragring, an dem ein Innenschaltglicd kipp* oder 
schwenkbar gelagert ist, und mit einem AuBenrahmen 
und einer Abdeckung, die unter Zwischenschaltung ei- 
nes Klemmrahmens am Tragring festgelegt sind und mit 
einer Schaltwippe, die einerseits mit dem Innenschalt- 
glied und andererseits mit der Abdeckung verbindbar 
ist. 

Derartige elektrische Installationsgerate sind in ver- 
schiedenen Ausfuhrungsformen in der Praxis gebrauch- 
lich. Sie haben sich an sich gut bewahrt und zwar unab- 
hangig davon, ob die Schaltwippe als groBflachiger oder 
kJeinflachiger Korper ausgebildet ist Auf der anderen 
Seite hat die Praxis gezeigt, daO insbesondere die Ver- 
bindung der Schaltwippe mit den Obrigen Teilen des 
elektrischen Installationsgeraten mit Mangeln behaftet 
ist. Insbesondere hat sich gezeigt, daQ fur die Herstel- 
lung dieser Teile der bekannten AusfOhrungsformen 
von elektrische Installationsgeraten Fertigungswerk- 
zeuge erforderlich sind, bei denen mit einem Seiten- 
schieber gearbeitet werden muQ. Hierdurch wird die 
Herstellung dieser elektrischen Installationsgerate ver- 
teuert Darilber hinaus erfordert das Zusammensetzen 
der bisherigen Einzelelemente des elektrischen Installa- 
tionsgerates verhaltnismafiig lange Montagezeiten. 

Hier setzt die Erfindung ein. Sie will elektrische In- 
stallationsgerate der eingangs genannten Art unter Bei- 
behaltung der Vorteile dieser bekannten Ausfuhrungs- 
formen weiter verbessern, insbesondere derart, daQ die 
Herstellungskosten fur die Einzelteile dieses elektri- 
schen Installationsgerates verringert und die Montage- 
zeiten verkiirzt werden. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird erfindungsgemaB 
vorgeschlagen, daB die Schaltwippe an zwei ihrer ge- 
genuberliegenden Seitenwande Haken aufweist, die 
uber das Grundprofil der Schaltwippe hinausragen und 
die zur Verbindung mit der Abdeckung mit Wandungen 
von Ausnehmungen zusammenwirken, die im Bereich 
der Begrenzungswand eines Durchbruches der Abdek- 
kung angeordnet sind 

Diese erfindungsgemaBe Gestaltung eines elektri- 
schen Installationsgerates der genannten Art hat gegen- 
uber dem Bekannten erhebliche Vorteile. Durch die er- 
findungsgemaBe Ausbildung der Schaltwippe kann nun- 
mehr auf die Verwendung von Seitenschiebern bei dem 
Herstellungswerkzeug fur die Einzelteile des elektri- 
schen Installationsgerates ganz verzichtet werden. Die 
vorgesehenen Haken, die Uber das Grundprofil der 
Schaltwippe hinausragen, lassen sich mit einfachen 
Werkzeugen wirtschaftlich herstellen. Dariiber hinaus 
wirken die Haken in einfachster Weise mit den Ausneh- 
mungen zusammen. die im Bereich der Begrenzungs- 
wand eines Durchbruches der Abdeckung angeordnet 
sind. Das Inwirkverbindungtreten der Haken mit den 
Ausnehmungen der Abdeckung kann in vorteilhafter 
Weise dadurch erfolgen, daB zum Zwecke des Zusam- 
menfOgens der eine der beiden Teile schrag gehalten 
und dann durch den Durchbruch der Abdeckung hin- 
durchgesteckt wird. Bei dem Wiederaufrichten des Ein- 
zelelementes kommen dann die Haken ohne Schwierig- 
keiten mit den Begrenzungswandungen der Ausneh- 
mungen der Abdeckung in Wirkverbindung, so daB eine 
erste — wenn auch zunachst lose — Verbindung zwi- 
schen der Schaltwippe und der Abdeckung herbeige- 


f uhrt wird 

Bei der bevorzugten Ausfflhrungsform sind die Ha- 
ken an Verlangerungen der Seitenwande angeordnet 
Die Verlangerungen bilden zunachst eine bereichsweise 
Fortsetzung der Seitenwande. Die vorderen Enden die- 
ser Verlangerungen sind dann urn etwa 90° nach auBen 
abgewinkelt In diesem abgewinkelten Endbereich sind 
die Haken angeordnet 

Dabei empfiehlt es sich, die Verlangerungen und de- 
ren Haken der Schaltwippe unmittelbar anzuformen. 
Dies bedeutet daB die Schaltwippe ein einstiickiger 
Korper ist, der aus einem der in der Elektroindustrie 
gebrauchlichen Werkstoffe gefertigt werden kann. 
Empfohlen wird die paarweise Anordnung von vier un- 
tereinander gleichgestalteten Verlangerungen und Ha- 
ken an den diametral gegenQberliegenden langeren Sei- 
tenwanden der Schaltwippe. 

Nach einem weiteren Vorschlag der Erfindung sind 
die kOrzeren Seitenwande der Schaltwippe in je zwei 
Teilseitenwande aufgeteilt deren Stirnwande geneigt 
zueinander verlaufen. Diese geneigt zueinander verlau- 
fenden Stirnwande treffen sich jeweils in einem Schnitt- 
punkt in der Mitte der kOrzeren Seitenwand der Schalt- 
wippe. 

Seitlich neben diesem Schnittpunkt, an der Unterseite 
der Schaltwippe liegend, ist je ein leistenformiger Vor- 
sprung angeordnet, der sich jeweils auf eine Auflage 
eines Klemmrahmens legt 

In der Mitte der Unterseite der Schaltwippe ist ein 
Kupplungsglied angeordnet, welches mit einer Gegen- 
kupplung des Innenschaltgliedes zusammenwirkt. Zu 
beiden Seiten dieses Kupplungsgliedes ist je eine Ab- 
standsleiste angeordnet. Durch Verwendung solcher 
Abstandsleisten kann die Materialstarke der Schaltwip- 
pe reduziert und damit Werkstoff eingespart werden. 

Es empfiehlt sich, die Abdeckung an zwei diametral 
gegenuberliegenden Seiten in der Mitte der Stirnflache 
eines Vorsprunges der Unterseite liegend je einen wei- 
teren Vorsprung aufweisen zu lassen, dessen seitliche 
Begrenzungsflachen mit Gegenlagern des Klemmrah- 
mens zusammenwirken. Die Gegenlager finden an die- 
sen seitlichen Begrenzungsflachen somit einen Halt, 
wenn das Zusammenfugen von Abdeckung und Klemm- 
rahmen und Schaltwippe erfolgt. 

Dabei empfiehlt es sich, an der Begrenzungswand des 
Durchbruches der Abdeckung unterhalb des zuletzt er- 
wahnten Vorsprunges liegend einen Lagervorsprung 
fiir eine dachformige Auflage des Klemmrahmens anzu- 
ordnen. 

Der Lagervorsprung weist zweckmaBig keilformige 
Querschnittsgestalt auf. Ferner hat er auf seiner dem 
Sockel zugekehrten Seite eine Schulter. 

Jede der Ausnehmungen der Abdeckung weist einen 
Grund auf, an den sich in der einen Endlage der 
schwenkbaren Schaltwippe ein Haken dieser Schaltwip- 
pe abstOtzt, wahrend er in der anderen Endlage entfernt 
davon liegt Bei einem konkreten Ausfiihrungsbeispiel, 
bei dem vier paarweise angeordnete Haken vorhanden 
sind, liegen somit die Haken des einen Paares am Grund 
der Ausnehmungen der einen Seitenwand 

Dabei empfiehlt es sich, die Ausnehmungen in einen 
umlaufenden Vorsprung der Unterseite der Abdeckung 
einzuarbeiten. Ferner ist vorgesehen, an der Stirnflache 
dieses Vorsprunges — und zwar versetzt zwischen zwei 
Ausnehmungen liegend — Zentrierleisten anzuordnen. 
Diese Zentrierleisten wirken mit Wandungsbereichen 
des AuBenrahmens zusammen, insbesondere mit Wan- 
dungsbereichen eines Durchbruches dieses AuBenrah- 
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mens. 

In den Zeichnungen ist ein AusfOhrungsbeispiel der 
Erfindung dargestellt und zwar zeigen: 

Fig. 1 in explosionsartiger Darstellung das erfin- 
dungsgemaB ausgebildete elektrische Installationsgerat 
dabei sind die Einzelteile des Installationsgerates in Sei- 
tenansicht vor ihrem Zusammenbau wiedergegeben, 

Fig. 2 im Schnitt und im vergroBerten MaBstab die 
Schaltwippe und die Abdeckung des elektrischen Instal- 
lationsgerates nachderFig. 1 bei fehlendem Klemmrah- 
men, 

Fig. 3 in Unteransicht die Abdeckung und die Schalt- 
wippe gemaB Fig. 2 der Zeichnung, letztere in strich- 
punktierten Linien, ebenfalls bei fehlendem Klemmrah- 
men, 

Fig. 4 einen Schnitt entlang der Linie IV-IV, jedoch 
bei fortgelassener Schaltwippe und bei fehlendem 
Klemmrahmen, 

Fig. 5 in Draufsicht die Schaltwippe des Installations- 
gerates nach der Fig. I und 

Fig. 6 einen Schnitt durch die Schaltwippe der Fig. 5 
entlang der Linie Vl-Vl. 

Es sei zunachst erwahnt, daB in den Figuren der 
Zeichnungen nur diejenigen Teile eines elektrischen In- 
stallationsgerates dargestellt sind, welche fur das Ver- 
standnis der Erfindung Bedeutung haben. So fehlen ins- 
besondere die elektrischen Kontakte od. dergL, die dem 
Sockel zugeordnet sind Im ubrigen konnen alle fehlen- 
den Teile eine an sich bekannte Ausbildung haben und 
in ebenfalls an sich bekannter Weise mit den dargestell- 
ten Teilen des elektrischen Installationsgerates verbun- 
den werden. 

Das dem AusfOhrungsbeispiel zugrunde gelegte elek- 
trische Installationsgerat ist generell mit 10 bezeichnet. 
Es handelt sich dabei urn einen Schalter mit einem elek- 
trische Kontakt od. dgL aufnehmenden Sockel und mit 
einem Tragring, an dem ein Innenschaltglied kipp- oder 
schwenkbar gelagert ist und mit einem AuBenrahmen 
und einer Abdeckung, die unter Zwischenschaltung ei- 
nes KJemmrahmens am Tragring festgelegt sind und mit 
einer Schaltwippe, die einerseits mit dem Innnschalt- 
glied und andererseits mit der Abdeckung verbindbar 
ist. 

Die Einzelteile des Installationsgerates 10 sind in der 
Fig. 1 in explosionsartiger Darstellung wiedergegeben 
und zwar vor ihrem Zusammenfugen. Daraus folgt, daB 
zu diesem elektrischen Installationsgerat 10 ein Sockel 
11 gehort, der aus einem der in der Elektroindustrie 
gebrauchlichen Werkstoffe hergestellt ist. Dieser Sok- 
kel nimmt in bekannter Weise elektrische Kontakte auf, 
wobei diese schraubenlos ausgebildet sein kdnnea Da- 
neben ist aber auch die Verwendung von mit Schrauben 
arbeitenden Kontakten moglich. 

Mit dem Sockel 11 ist ein Tragring 12 fest verbunden, 
beispielsweise vernietet. Dieser Tragring ist in bekann- 
ter Weise aus einem metallischen Werkstoff gefertigt 
Er hat zwei in Abstand voneinander angeordnete Lager 
16, die aus dem metallischen Werkstoff freigeschnitten 
und dann um 90 d aus der Grundebene des Tragringes 
nach oben herausgebogen sind. Diese Lager 16 dienen 
zur Aufnahme von Achsstummeln 17, die einem generell 
mit 15 bezeichneten Innenschaltglied zugeordnet sind 
Dieses Innenschaltglied 15 ist im dargestellten AusfOh- 
rungsbeispiel aus einem elektrisch isolierenden Werk- 
stoff gefertigt und weist auf seiner vom Sockel abge- 
kehrten Seite eine Gegenkupplung auf, in die ein Kupp- 
lungsglied 45 einer Schaltwippe 27 eingreift 

Der Sockel 11 mit dem dazugehdrigen Tragring 12 


wird mittels Spreizkrallen 13 an den Innenwandungen 
einer nicht dargestellten Unterputzdose befestigt 
Durch Betatigen der Stellschrauben 14 konnen die 
Spreizkrallen aus einer Ruhelage, in der sie in Nahe des 
5 Sockels 11 liegen. in eine Arbeitslage uberfuhrt werden, 
in der die eigentlichen Krallen, die am auBersten freien 
Ende der Spreizkralle sitzen, in die Wandungen der Un- 
terputzdose eindringen konnen. Auf diese Weise ist eine 
Lagesicherung des Sockels 1 1 mit dem Tragring 12 in 
10 der Unterputzdose gewahrleistet 

Zu dem elektrischen Installationsgerat 10 gehdrt auch 
ein KJemmrahmen 18, der im gewahlten AusfOhrungs- 
beispiel einstuckig aus einem isolierenden Kunststoff 
hergestellt ist Dieser KJemmrahmen 18 hat auf seiner 
is dem Sockel 11 zugekehrten Seite zwei im Abstand von- 
einander angeordnete Haltearme 19, die an ihrem freien 
Ende gabelformig gestaltet sind Diese Haltearme 19 
greifen beim Zusammenbau des elektrischen Installa- 
tionsgerates 10 in Durchbriiche des Tragringes 12 ein. 
20 Diese Durchbruche liegen jeweils seitlich neben dem 
Lager 16 und oberhalb der Stellschraube 14 der Spreiz- 
kralle 13. Auf diese Weise kann bei entferntem Klemm- 
rahmen 18 ein Betatigen der Stellschrauben 14 der 
Spreizkrallen 13 durch die Durchbruche des Tragringes 
25 12 hindurch erfolgen. Das Verbinden des KJemmrah- 
mens 18 mit dem Tragring 12 geschieht durch einfaches 
Einstecken der Haltearme 19 in die Durchbruche. Dabei 
wird die Klemmkraft zwischen den AuBenwandungen 
der Haltearme 19 und den Begrenzungswandungen der 
30 Durchbruche des Tragringes 12 ausgenutzt, um eine — 
bei Bedarf losbare — Verbindung zwischen dem 
KJemmrahmen 18 und dem Tragring 12 herzustellen. 

Im ubrigen ist in der Fig. 1 der Zeichnung nur die eine 
der vier Seiten des Klemmrahmens wiedergegeben und 
35 zwar eine der beiden gleichgestalteten, kurzeren Seiten- 
wande. Diese werden durch langere Seitenwande mit- 
einander verbunden, so daB in Draufsicht gesehen ein 
Rahmen entsteht, der einen etwa rechteckigen, groBen 
Durchbruch aufweist. 
40 Der Klemmrahmen 18 ist ein einstOckiger Kdrper. An 
jeder der beiden kurzeren Seitenwande des Klemmrah- 
mens 18 sind — und zwar in der Mitte liegend — die 
Haltearme 19 angeformt Diese verlaufen quer zur 
Grundebene des Klemmrahmens 18. Oberhalb der Ver- 
45 bindungsstelle zwischen dem Haltearm 19 und der einen 
Seitenwand des Klemmrahmens 18 liegt eine dachfor- 
mige Auflage 20, deren Spitze nach oben, also vom Sok- 
kel 1 1 weg gerichtet ist Diese dachfdrmige Auflage 20 
ist an einem vorspringenden, nicht naher bezeichneten 
50 Mittelbereich der kurzeren Seitenwand des Klemmrah- 
mens 18 angeordnet Die dachfflrmige Auflage 20 ragt 
seitlich aus der Grundebene dieses Mittelteiles der kur- 
zeren Seitenwand des Klemmrahmens 18 hervor. An 
der oberen Stirnfiache der kOrzeren Seitenwand des 
55 KJemmrahmens 18 ist eine gekrummte Auflage 21 vor- 
gesehen. Auf dieser kann sich nach dem Zusammenbau 
des Installationsgerates die Schaltwippe 27 mit benach- 
barten Bereichen abstutzen. Neben den parallelen En- 
den der dachfdrmigen Auflage 20 sind Gegenlager 22 
60 vorgesehen, die senkrecht zu den Seitenwanden des 
Klemmrahmens 18 liegen und die mit Bereichen einer 
Abdeckung 26 des elektrischen Installationsgerates in 
noch zu schildernder Weise zusammenwirken. Mittels 
der dachfdrmigen Auflage 20 und der zu beiden Seiten 
65 derselben angeordneten Gegenlager 22 kann eine Ids- 
bare Verbindung des Klemmrahmens 18 mit der Abdek- 
kung 26 des elektrischen Installationsgerates hergestellt 
werden. Dabei wird vorher die Schaltwippe 27 an der 
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Abdeckung 26 angebracht Zu dem elektrischen Instal- 
lationsgerat gehdrt auch ein generell mit 24 bezeichne- 
ter AuBenrahmen, der einstflckig aus einem der in der 
Elektroindustrie gebrauchlichen Isolierstoffe, insbeson- 
dere Kunststoffe, hergestellt ist In Draufsicht gesehen 
ist der AuBenrahmen 24 etwa quadratisch gestaltet Sei- 
ne auBeren Begrenzungswandungen sind gegenuber 
der Grundebene erhaben ausgebildeL Seitlich daneben 
liegt vertieft ein Auflageflansch 25. In dem so gebilde- 
ten, nicht naher bezeichneten Raum fmdet nach dem 
Zusammenbau der Einzelteile des elektrischen Installa- 
tionsgerats 10 die Abdeckung 26 Platz. 

Der AuBenrahmen 24 hat im Qbrigen einen zusam- 
menhangenden, jedoch aus Teilbereichen bestehenden 
mittleren Durchbruch, durch den Teile des elektrischen 
lnstallationsgerates 10 hinduchgreifen, beispielsweise 
nach dem Zusammenbau die Haltearme 19 des Klemm- 
rahmens 18 oder das Innenschaltglied 15. An den Be- 
grenzungswandungen dieses Durchbruches des AuBen- 
rahmens 24 sind nicht naher bezeichnete Aussparungen 
vorhanden, in welche nach oben gebogene Teile des 
Tragringes 12 eingreifen kdnnen. urn so eine Lagefixie- 
mng des AuBenrahmens 24 am Tragring 12 bei der 
Montage der Einzelteile zu erhalten. 

Ein weiterer Bestandteil des elektrischen lnstalla- 
tionsgerates 10 ist die Abdeckung 26, die insbeosndere 
in den Fig. 2 bis 4 der Zeichnung im vergrdBerten MaB- 
stab wiedergegeben ist Daraus folgt, daB es sich bei der 
Abdeckung 26 um einen rahmenartigen, einstuckigen 
Kunststoffkorper handelt der in Draufsicht gesehen et- 
wa quadratisch gehalten ist und einen mittleren, in 
Draufsicht gesehen rechteckigen Durchbruch 35 auf- 
weist Die rechteckige Gestalt dieses Durchbruches 35 
der quadratischen Abdeckung kommt dadurch zustan- 
de, daB zwei gegentlberliegende Seitenwande der Ab- 
deckung breitenmaBig schmaler gehalten sind als die 
beiden anderen, sich diametral gegenuberliegenden Sei- 
tenwande. 

Die Begrenzungswand des mittleren Durchbruches 
35 der Abdeckung 26 ist mit 36 bezeichnet Wie die 
Fig. 3 und 4 der Zeichnungen am besten erkennen las- 
sen, sind an der Begrenzungswand 36 des mittleren 
Durchbruches 35 insgesamt vier Ausnehmungen 39 vor- 
gesehen. Der Gmnd dieser Ausnehmungen ist jeweils 
mit 40 bezeichnet Die Ausnehmungen 39 sind somit nur 
seitlich und im Bereich des Grundes 40 von Wandungen 
begrenzt An den beiden anderen Seiten sind Offnungen 
vorhanden, so daB in noch zu schildernder Weise Teile 
der Schaltwippe 27 in die Ausnehmungen 39 eingreifen 
und mit deren Begrenzungswandungen zusammenwir- 
ken kdnnen. 

Wie aus der Fig. 3 der Zeichnung ersichtlich, ist die 
Unterflache der Abdeckung 26 in mehrere Bereiche auf- 
geteilt, die unterschiedliche Breitenabmessungen und 
auch unterschiedliche Hdhenabmessungen aufweisen. 
In unmittelbarer Nahe des Durchbruches 35 der Abdek- 
kung 26 ist ein hochgezogener Bereich vorgesehen, der 
umlaufend gehalten ist und dessen Stirnflache mit 42 
bezeichnet ist An denjenigen Seiten, welche die Aus- 
nehmungen 39 aufweisen, ist die Stirnflache 42 breiter 
gehalten als an den beiden anderen Seiten. Dort, wo die 
Ausnehmungen 39 entstehen sollen, wird das Material 
bis zum Grund 40 entfernt 

Im Bereich der Seitenwande ist ein weiterer umlau- 
fender Vorsprung vorgesehen, dessen Stirnflache mit 43 
bezeichnet ist Sie ist gleich breit gehalten. Die Stirnfla- 
che 43 liegt dabei etwas tiefer als die mit 42 bezeichnete. 
Die beiden Vorsprunge mit den genannten Stirnflachen 


42 und 43 schlieBen einen mit 51 bezeichneten umlau- 
fenden, versenkt Hegenden weiteren Bereich der Unter- 
seite der Abdeckung 26 eia 
Die Stirnflache 43 des auBeren umlaufenden Vor- 

5 sprunges der Abdeckung 26 hat an zwei diametral ge- 
genuberliegenden Stellen in der Mitte liegend je eine 
Ausnehmung 44, die zum Angriff der Spitze eines Werk- 
zeuges, wie eines Schraubendrehers dient Mittels eines 
derarttgen Werkzeuges kann bei Bedarf die Abdeckung 

io 26 von den Qbrigen Teilen des elektrischen Installations- 
gerates 10 leicht entfernt werden. 

Aus der Fig. 3 der Zeichnung ist ferner ersichtlich, 
daB die Stirnflache 42 der Unterseite der Abdeckung 26 
an zwei diametral gegenuberliegenden Stellen je einen 

t5 Vorsprung 41 aufweist, der leistenartig gehalten ist Die 
beiden freiliegenden Seitenwande des Vorsprunges 41 
dienen als Anlageflache fur die Gegenlager 22 des 
Klemmrahmens 18, wenn ein Zusammenfugen der Ab- 
deckung 26 mit dem Klemmrahmen 18erfolgt 

20 Unterhalb des Vorsprunges 41 sind der Begrenzungs- 
wand 36 des mittleren Durchbruches 35 der Abdeckung 
26 Lagervorspriinge 37 angeformt Diese Lagervor- 
spriinge 37 haben — wie die Fig. 4 der Zeichnung am 
besten erkennen laBt — keilformige Querschnittsgestal- 

25 tung, derart, daB durch sie eine Schulter 47 gebildet 
wird, die etwa in der Mitte der Begrenzungswand 36 des 
mittleren Durchbruches 35 liegt Beim Zusammenbau 
von Abdeckung 26 und Klemmrahmen 18 wirken Berei- 
che der dachformigen Auflage 20 des Klemmrahmens 

30 18 mit der Schulter 47 zusammen. Die keilformige Aus- 
bildung des Lagervorsprunges 37 erleichtert dabei das 
Anbringen des Klemmrahmens 18 an der Abdeckung 
bzw. das Hintergreifen des Lagervorsprunges 37 durch 
die dachformige Auflage 20 des Klemmrahmens 18. 

35 Zwischen zwei Ausnehmungen 39 der Abdeckung 26 
liegen — und zwar an der Stirnflache 42 des inneren 
Vorsprunges an der AuBenseite — paarweise angeord- 
nete Zentrierleisten 48, die nach dem Zusammenbau des 
elektrischen lnstallationsgerates 10 mit Teilen der Be- 

40 grenzungswandungen des Durchbruches des AuBenrah- 
mens 24 zusammenwirken. 

Und schlieBlich gehort zu dem elektrischen Installa- 
tionsgerat 10 auch die in den Fig. 2, 5 und 6 im einzelnen 
wiedergegebene Schaltwippe 27. Hierbei handelt es sich 

45 um einen einstiickigen, aus einem isolierenden Werk- 
stoff gefertigten Korper, der in Draufsicht gesehen etwa 
rechteckige Gestalt aufweist, wobei seine Oberseite 28 
im wesentlichen eben gehalten ist Um 90° abgewinkelt 
zu der Oberseite 28 hat die Schaltwippe 27 zunachst 

50 zwei diametral gegeniiberliegende langere Seitenwan- 
dungen 29 und daneben zwei kiirzere Seitenwandungen, 
die jedoch in die Teilseitenwande 30 und 31 aufgeteilt 
sind. Diese beiden Teilseitenwande 30 und 31 haben — 
wie die Fig. 3 der Zeichnung am besten erkennen laBt — 

55 geneigt zueinander vertaufende Stirnflachen. Diese lau- 
fen in einem Schnittpunkt 32 zusammen. Dort haben die 
kurzeren Seitenwande 30, 31 somit ihren schmalsten 
Bereich. 

An der Innenseite der Abdeckung 26 sind in unmittel- 
60 barer Nahe dieses Schnittpunktes 32 der Stirnflachen 
der beiden kOrzeren Teilseitenwande 30 und 31 liegend 
Vorsprunge 49 leistenformiger Gestalt angeformt Die- 
se Vorsprunge 49 wirken nach dem Zusammenbau der 
Einzelteile des elektrischen lnstallationsgerates 10 mit 
65 den Auflagen 21 des Klemmrahmens 18 zusammen. Um 
die durch die Verbindungslinie der Scheitelpunkte der 
Auflagen 21 gezogene Verbindungslinie erfolgt das Ver- 
schwenken der Schaltwippe 27. Zur Begrenzung dieser 
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Bewegung hat der KJemmrahmen 18 angeformte Win- 
kelbegrenzer23. 

In der Mitte der Innenflache der Schaltwippe 27 ist 
ein generell mil 45 bezeichnetes Kupplungsglied vorge- 
sehen, das einsiUckig mit der Schaltwippe gehalten ist 
und urn 90° zur Grundebene der Schaltwippe 27 ange- 
ordnet ist Die Begrenzungswandungen des Kupplungs- 
gliedes 45 wirken in an sich bekannter Weise mit Ge- 
genkupplungen des Innenschaltgliedes 15 zusammen. Es 
ist dabei fur eine groBflachige Kontaktflache zwischen 
Kupplungsglied und Gegenkupplung gesorgt 

Zu beiden Seiten des Kupplungsvorsprunges 45 sind 
an der Innenflache der Schaltwippe 27 noch insgesamt 
zwei Abstandleisten 50 angeordnet Durch diese Ab- 
standleisten 50 kann die Wandstarke der Schaltwippe 27 
reduziert werden, was zu Materialeinsparungen bei ih- 
rer Herstellung fiihrt 

Aus den Fig. 2, 5 und 6 der Zeichnungen ist am besten 
zu erkennen, daB die Schaltwippe 27 langere Seitenwan- 
dungen aufweist, die mit 29 bezeichnet sind. Jede der 
langeren Seitenwande 29 hat in Nahe der kUrzeren Teil- 
seitenwande 30 bzw. 31 liegend zwei Verlangerungen 
33, die zun&chst in Richtung der Stirnflache dieser Sei- 
tenwand 29 verlaufen und am Ende jeweils in einen 
Haken 34 ubergehen, der quer — nach auBen gerichtet 
— zu den Verlangerungen 33 angeordnet ist und damit 
Ober das Profil der Schaltwippe 27 vorsteht Die Haken 
34 der Veriangerung 33 wirken paarweise mit dem 
Grund 40 der Ausnehmung 39 zusammen, die jeweils in 
der Abdeckung 26 vorgesehen sind. Gem&Q Fig. 2 der 
Zeichnungen befindet sich die rechte Seitenwand 29 in 
einer solchen Lage, daB die ihr angeformten Haken 34 
jeweils am Grund 40 der Ausnehmung 39 anliegen. Die 
gegenuberliegenden anderen Haken 34 der Veriange- 
rung 33 sind dagegen weit vom Grund 40 der Ausneh- 
mung 39 entfernt Durch Verschwenken der Schaltwip- 
pe 27 kann die in Fig. 2 gezeigte eine Endlage aufgeho- 
ben und dann die beiden anderen Haken 34 in ihre Wirk- 
lage mit dem Grund 40 der Ausnehmung 39 gebracht 
werden. 

Die angegebene Ausbildung der Schaltwippe 27 hat 
den groBen Vorteil, daB bei ihrer einstiickigen Herstel- 
lung auf die Verwendung von Seitenschiebern bei den 
Herstellungswerkzeugen ganz verzichtet werden kann. 
Hierdurch ergibt sich eine erhebliche Vereinfachung 
und damit Verbilligung der Herstellung. Daruber hinaus 
ist die erfindungsgemaBe Gestaltung der Schaltwippe 
27 bei der Montage vorteilhaft, denn die Schaltwippe 27 
und die Abdeckung 26 kdnnen in einfachster Weise in 
die in der Fig. 2 dargestellte Wirklage zueinander ge- 
bracht werden. Dies geschieht einfach dadurch, daB 
beim Zusammenbau die Schaltwippe 27 urn einen be- 
stimmten Winkel schraggestellt wird, so daB bei der 
darauf erfolgenden Relativbewegung zwischen Abdek- 
kung 26 und Schaltwippe 27 letztere ohne weiteres 
durch den Durchbruch 35 der Abdeckung 26 hindurch- 
gefuhrt werden kann. Bei der Ruckwartsbewegung bzw. 
bei der Geradstellung der Schaltwippe 27 kommen dann 
die Haken 34 in den Bereich der Ausnehmungen 39 und 
legen sich auf deren Grund 40 auf; die gewQnschte Ver- 
bindung ist hergesteltt, ohne daB es zusatzlicher, weite- 
rer Verfahrensschritte bedarf. Die gegenseitige Lage 
von Abdeckung 26 und Schaltwippe 27 kann dann durch 
Anbringen des KJemmrahmens 18 fixiert werden 

Wie bereits erwaMint, ist die dargestellte Ausfuhrung 
nur eine beispielsweise Verwirklichung der Erfindung 
und diese nicht darauf beschrankt Vielmehr sind noch 
mancherlei andere Ausfuhrungen und Anwendungen 


moglich. Dies gilt insbesondere fur die Gestaltung der 
Verlangerungen 33 und der an deren Spitze liegenden 
Haken 34. Dabei kann sowohl die Anzahl der Verlange- 
rungen 33 und der Haken 34 als auch ihre Gestalt ge- 

5 genuber dem zeichnerischen Ausfuhrungsbeispiel ver- 
andert werden. Wichtig ist nur, daB die Haken 34 so 
gestaltet sind, daB die Verwendung von Herstellungs- 
werkzeugen ermdglicht wird, die ohne Seitenschieber 
arbeiten. Auch kann die Erfindung bei anderen, an sich 

to bekannten elektrischen Installationsgeraten der hier in- 
frage kommenden Art benutzt werden. 


Bezugszeichenliste 


15 


20 


25 


35 


10 elektrisches Installationsgerat 

11 Sockel 

12 Tragring 

13 Spreizkralle 

14 Stellschraube(fuT 13) 

15 Innenschaltglied 

16 Lager (fOr 15) 

17 Achsstummel 

18 Klemmrahmen 

19 Haltearm(von 18) 

20 dachformige Auflage 

21 Auflage(fur27) 

22 Gegenlager 

23 Winkelbegrenzer 

24 AuBenrahmen 

30 25 Auflageflansch (von 24) 

26 Abdeckung 

27 Schaltwippe 

28 Oberseite (von 27) 

29 langere Seitenwand (von 27) 

30 kilrzere Teilseitenwand (von 27) 

31 kiirzere Teilseitenwand (von 27) 

32 Schnittpunkt(von30und31) 

33 Verlangerung(von29) 

34 Haken (an 33) 

40 35 mittlerer Durchbruch (in 26) 

36 Begrenzungswand (von 35) 

37 Lagervorsprung(an36) 

38 dachformige Spitze (von 37) 

39 Ausnehmung (in 36) 
45 40 Grund (von 39) 

41 Vorsprung 

42 Stirnflache (innen) 

43 Stirnflache (auBen) 

44 Ausnehmung 

so 45 Kupplungsglied (an 27) 

46 mittlerer Bereich 

47 Schulter 

48 Zentrierleisten 

49 leistenformiger Vorsprung 

50 Abstandsleiste 

51 versenkt liegender Bereich 

Patentansprilche 


55 


60 


65 


1. Elektrisches Installationsgerat, insbesondere 
Schalter, mit einem die elektrischen Kontakte auf- 
nehmenden Sockel und mit einem Tragring, an dem 
ein Innenschaltglied kipp- oder schwenkbar gela- 
gert ist und mit einem AuBenrahmen und einer Ab- 
deckung, die unter Zwischenschaltung eines 
KJemmrahmens am Tragring festgelegt sind und 
mit einer Schaltwippe, die einerseits mit dem In- 
nenschaltglied und andererseits mit der Abdeckung 
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verbindbar ist dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schaltwippe (27) an zwei ihrer gegenuberliegenden 
Seitenwande (29) Haken (34) aufweist die uber das 
Grundprofil der Schaltwippe (27) hinausragen und 
die zur Verbindung mit der Abdeckung (26) mit 5 
Wandungen von Ausnehmungen (39) zusammen- 
wirken, die im Bereich der Begrenzungswand (36) 
eines Durchbruches (35) der Abdeckung (26) ange- 
ordnet sind. 

2 Installationsgerat nach Anspruch 1 ( dadurch ge- \o 
kennzeichnet, daB die Haken (34) an Verlangerun- 
gen (33) der Seitenwande (29) angeordnet sind 

3. Installationsgerat nach Anspruch ] und 2 dadurch 
gekennzeichnet daB die VerlMngerungen (33) und 
deren Haken (34) der Schaltwippe (27) unmittelbar 15 
angeformt sind. 

4. Installationsgerat nach den Anspruchen 1 bis 3, 
gekennzeichnet durch die paarweise Anordnung 
von vier untereinander gleichgestalteten Verlange- 
rungen (33) und Haken (34) an den diametral ge- 20 
genuberliegenden langeren Seitenwanden (29) der 
Schaltwippe (27). 

5. Installationsgerat nach einem oder mehreren der 
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die kOrzeren Seitenwande der Schaltwippe 25 
(27) je in zwei Teilseitenwande (30 bzw. 31) aufge- 
teilt sind, deren Stirnwande geneigt zueinander 
verlaufen und die sich jeweils in einem Schnitt- 
punkt (32) in der Mitte der kurzeren Seitenwand 
der Schaltwippe (27) treffen. 30 

6. Installationsgerat nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB seitlich neben dem Schnittpunkt 
(32) an der Unterseite der Schaltwippe (27) liegend 
je ein leistenformiger Vorsprung angeordnet ist, 
der sich jeweils auf eine Auflage (21) des Klemm- 35 
rahmens(18) legt. 

7. Installationsgerat nach Anspruch 5 und 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Mitte der Unter- 
seite der Schaltwippe (27) ein Kupplungsglied (45) 
angeordnet ist, welches mit einer Gegenkupplung 40 
des Innenschaltgliedes (15) zusammenwirkt und das 

zu beiden Seiten dieses Kupplungsgliedes (45) je 
eine Abstandsleiste (50) liegt 

8. Installationsgerat nach einem oder mehreren der 
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 45 
net, daB die Abdeckung (26) an zwei diametral ge- 
genuberliegenden Seiten in der Mitte der Stirnfla- 
che (42) eines Vorsprunges der Unterseite liegend 

je einen Vorsprung (41) aufweist, deren seitliche 
Begrenzungsflachen mit Gegenlagern (22) des 50 
Klemmrahmens (18) zusammenwirken. 

9. Installationsgerat nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an der Begrenzungswand (36) 
des Durchbruches (35) der Abdeckung (26) unter- 
halb des Vorspmnges (41) liegend ein Lagervor- 55 
sprung (37) fur die dachf&rmige Auflage (20) des 
Klemmrahmens (18) angeordnet ist 

10. Installationsgerat nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Lagervorsprung (37) keilfor- 
mige Querschnittsgestalt aufweist und auf seiner eo 
dem Socket (11) abgekehrten Seite eine Schulter 
(47) aufweist 

11. Installationsgerat nach einem oder mehreren 
der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jede Ausnehmung (39) der Abdek- 65 
kung (26) einen Grund (40) aufweist, an den sich in 
der einen Endlage der schwenkbaren Schaltwippe 
(27) ein Haken (34) der Schaltwippe (27) abstutzt, 


wahrend er in der anderen Endlage entfernt davon 
liegt (Fig. 2\ 

12. Installationsgerat nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ausnehmungen (39) in ei- 
nen umlaufenden Vorsprung der Unterseite der 
Abdeckung (26) eingearbeitet sind und daB an der 
Stirnflache (42) dieses Vorsprunges zwischen zwei 
Ausnehmungen liegend Zentrierleisten (48) ange- 
ordnet sind, die mit Wandungen des AuBenrahmens 
(24) zusammenwirken. 
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